Katomierz-pochytosciomierz obrotowy ze stopg magnetycznag

e obrotowa skala
o pokretto do regulacji skali

Do sprawnego pomiaru katéw oraz nachylenia o wskaznik
- Obstugiwany jedna reka, pokretto do regulacji skali obstugiwane
kciukiem

- Duza libella z podwdjnym podziatem kreskowym

- Czytelna skala z mozliwo$ciag ustawienia kata i nachylenia

- Stopa magnetyczna z silnym magnesem

- Aluminiowa rama, solidna obudowa z plastiku ABS

- Podreczna tabela konwersji

SPOSOB UZYCIA

Aby zmierzy¢ kat lub nachylenie

1. Ustaw narzedzie réwno na mierzonej powierzchni.

2. Kciukiem, za pomocg pokretta, ustaw libelle tak, aby widoczny
W niej pecherzyk powietrza znajdowat si¢ doktadnie posrodku,
miedzy liniami podziatu. Nastgpnie odczytaj wynik zaznaczony
na skali wskaznikiem.

3. Aby odczyta¢ nachylenie w dét (spadek) ustaw urzadzenie
frontem skierowanym w dot.

Aby wyznaczy¢ kat lub nachylenie

1. Kciukiem, za pomocg pokretta, ustaw wskaznik na zadanej
wartosci (kacie lub nachyleniu jakie chcesz uzyskac).

2. Ustaw spod narzedzia réwno na wybranej powierzchni.

3. Obracaj powierzchnie razem z narzedziem do momentu
ustawienia pecherzyka powietrza w libelli rowno miedzy liniami

podziatu.
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Tabela Konwersiji

|
| . Stosunek do diugosci pionowej 1 Stosunek do diugosci poziomej 1
I Nachylenie Kat dlugoscé skosu | diugosc pozioma | dlugosc skosu | diugosc pozioma
| ® ® © 0] ®
1 .05 87.08 1.001 0.05 20.025 20.000
1 .10 84.17 1.005 0.10 10.050 10.000
| 15 81.28 1.011 0.15 6.741 6.667
.20 78.41 1.020 0.20 5.099 5.000
! .25 75.58 1.081 0.25 4.123 4.000
I .30 73.18 1.044 0.30 3.480 3.333
1 .35 70.43 1.059 0.35 3.027 2.857
1 .40 68.12 1.077 0.40 2.693 2.500
.45 65.46 1.097 0.45 2.437 2.222
| .50 63.26 1.118 0.50 2.236 2.000
1 .55 61.11 1.141 0.55 2.075 1.818
| .60 59.02 1.166 0.60 1.944 1.667
1 .65 56.59 1.193 0.65 1.835 1.538
| .70 55.00 1.221 0.70 1.744 1.429
® 75 53.08 1.250 0.75 1.667 1.333
1(miub ) e! .80 51.20 1.281 0.80 1.601 1.250
| .85 49.38 1.312 0.85 1.544 1.176
® ® | .90 48.01 1.345 0.90 1.495 1111
© 1m b 1 .95 46.28 1.379 0.95 1.452 1.053
- ’ T 1.00 45.00 1.414 1.00 1.414 1.000
Stosunek do diugosci pionowej 1 Stosunek do diugosci poziomej 1 | 1.90 4216 1.487 1.10 1.351 0.909
1 1.20 39.48 1.562 1.20 1.302 0.833
Przyktadowo, dla nachylenia 3.00 | 1.30 37.34 1.640 1.30 1.262 0.769
®=+©=1 054 1 1.40 35.32 1.720 1.40 1.229 0.714
: | 1.50 33.41 1.803 1.50 1.202 0.667
®=1+©=0.333 1.60 32.00 1.887 1.60 1.179 0.625
| 1.70 30.28 1.972 1.70 1.160 0.588
| 1.80 29.03 2.059 1.80 1.144 0.556
| 1.90 27.46 2.147 1.90 1.130 0.526
| 2.00 26.34 2.236 2.00 1.118 0.500
| 2.10 25.28 2.326 2.10 1.108 0.476
Specyfikacja: 2.20 24.27 2.417 2.20 1.098 0.455
| 2.30 23.30 2.508 2.30 1.090 0.435
| 2.40 22.37 2.600 2.40 1.083 0.417
Zakres: | [ 250 21.48 2.693 2.50 1.077 | 0.400
130° — 0 — 130° (50° — 90° — 50°) | 2.60 21.02 2.786 2.60 1.071 0.385
2.70 20.19 2.879 2.70 1.066 0.370
Podzialka: I'"2.80 19.39 | 2.973 2.80 1.062_| 0.357
1 2.90 19.02 3.068 2.90 1.058 0.345
Nachylenia: co 0.05 miedzy 0 a 0.8, —P |
potem 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0 | | 3.10 17.58 gggg g-;g 1‘83; 3-323
. ° : ° 3.20 17.21 i : 1. .313
Katowa: co 2°, opisane co 10 | ‘50 s 52 s 44nmisis0n L 1.045 | 0303
| 3.40 16.23 3.544 3.40 1.042 0.294
| Tolerancja: £ 1° | 1| 350 15.57 3.640 3.50 1.040 0.286
| 3.60 15.31 3.736 3.60 1.038 0.278
1 3.70 15.07 3.833 3.70 1.036 0.270
Dystrybutor: | 380 14.45 3.929 3.80 1.034 0.263
3.90 14.23 4.026 3.90 1.032 0.256
PROFITECHNIK | profitechnik.pl | 4.00 14.02 4.123 4.00 1.031 0.250
os. Przyjazni 13/147, 61-687 Poznan | :;8 }ggi igfg 3-;8 }-ggg 8'%;
tel: 61 222 21 97, 609 393 130 : 4.30 13.06 4.415 4.30 1.027 0.233
4.40 12.48 4.512 4.40 1.026 0.227 '
| 4.50 12.32 4.610 4.50 1.024 0.222
1 4.60 12.16 4.707 4.60 1.023 0.217
TAJIMA TOOL | o 0 e o 0o 0 273
4.80 11.46 4.903 4.80 1.021 0.208
by TJM DESIGN CORP. : 4.90 11.32 5.001 4.90 1.021 0.204
TOKYO, JAPAN D50 11.19 | 5.088 | 5.00 1.020_| 0.200




